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Hightech Anlagenbau RBS GmbH - Mihlenkoppel 9 - D-24147 Klausdorf/Schweniine T E C H N O L O G / E

, A
Lange GbH »(C)
Griinthaler strafBe 87

D-09526 Olbernhau Klausdorf, den 16. Jan. 1925
Ref.: Vk-schr.

Auftragshestiitigung Nr. 10/124-01.04

Ihre Best. vom: 06.12.94

Ihre Best.-Nr.: Freigabe durch Herrn Lange sen.
uUnsere ARuftr.-Nr.: 10/124-01.01

Bau-Nr,: 62.867/88-3974-10.1140-45

‘sehr geehrter Herr Lange,

nachdem zwischenzeitlich in den verschiedenen Telefongesprichen Ubereinstimmung
in Bezug auf den technischen und kaufmiénnischen Teil des von Ihnen erteilten
Auftrages erzielt werden konnte, bestétigen wir Ihnen hiermit den Auftrag ent-

sprechend den festgelegten technischen Daten und kaufmiénnischen Konditionen wie
folgt:

Aufstéllung und VermaBung/Platzbedarf gem. Lay-oOut Nr. Ms.2190.1,

das mit der Unterzeichnung durch Sie Bestandteil des Vertrages
wird.

Die nachstehend beschriebene FertigungsstraBe, bestehend aus
den Pos. 1 - 14 entspricht in Bezug auf Schutzvorrichtungen sowie

Lirm- und Staubschutz den ab 1. Jan. 1995 verbindlich geltenden
EU~Richtlinien.
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Hightech Anlagenbau RBS Gmbl - Mihlenkoppel 9 - D-24147 Klausdorf/Schwenline TECHNOLOGIE

"bie”Fertiguﬂgsstraﬁe besteht aus:

Pos. Bezeichnung Seite
1 Kalibrier- und Glasleistenaustrennmaschine,
ES 240/6......... e 4 -8
2 Querfbrderpufferstation 4° steigend bestehend aus:
Pos. 2.1-2.3 ..eiievannann ceeesaenne seenssseesnennn 9
3 angetriebene Schrigrollenbahn, Typ RBS 200/4000... 10
4 L&ngenunabhingige, doppelseitige Querbearbeitung,
inkl. Bohren, Flichenbeleimen und Dllbeleintreiben,
TYP DMZ~L 6/6 SK.:vseessoeoosonsanssssosssasssasas 10 - 17

{811

kombinierte L#ngsbohrmaschine, sMM,
fir Haustilirteile inkl. automatischem Ein-, Durch-
und Austransport der Werkstlicke .....cceceeesnsne 18 - 20
6 schlof3- und scharniereinlaBmaschine, SMM,

inkl. automatischem Ein~, Durch- und Austransport

der Werkstlcke .t.ceeeecenrsonsonssacsccsssscsonnsne 21 - 23
7 Lingsprofiliermaschine, Typ KP 180/7-welligq,

zum Léngsprofilieren der Haustlir-Teile sowie Fertig-

profilieren von HaustUrsprossen ....c.sveseececsces 24 - 30
9 schleifmaschine -Fremdfabrikat, wird bauseits bei-
gestellt, kein Bestandteil des Vertrages, jedoch
elektrisch und elektronisch voll in den Gesamt-

Steuerungsablauf integriert, ....vcvcececccacscen --

10 sammel- und Sortierstation, Pos., 10.1 - 10.2 ..... 31
11 Tintensigniergerdt, Typ Video-Jet Excel........... 32 - 33
12 Schallschutzkapselung ......ccoveceecacss eresasaaes 34 - 35
13 CNC AnlagensteUerUNg ...scccessesosnerosnsssosssassns 36 - 37

14 14.1 Verkettung der Anlage /14.2 EU-Konformit&t... 38

15 Montage/Inbetriebnahme .....c.cccovcescoscensacensns 38
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Hightech Anlogenbau RBS GmbH - Mihlenkoppel 9 - D-24147 Kiausdort/Schwentine TECHNOLOGI/E

Die Anlage ist ausgelegt fiir folgende Werkstiickabmessungen:

Werkstlickldnge:

Briistungsmafl:
Holzbreite:

Holzdicke:

Leistung:

max. 3.500 mm
min. 320 mm
max. 240 mm in Pos. 1 + 4. x)
min. 46 mm (profilabhingig)

*) Die Werkstlicke werden nach der
Bearbeitung in Pos. 4 -ohne Bearbeitung-
durch die Pos. 5 transportiert und in
Pos. 6 quergefdrdert flir die manuelle
Entnahme.

max. 100 mm
min. 55 mm

1.600 Teile/Schicht = 200 Haustliren in 390 Min.
bezogen auf die Referenzhaustiir H 1

bestehend aus:

3 Rahmenteilen (2 x aufrecht / 1 x quer)

5 Tlrteilen (2 % aufrecht / 3 x quer)

Berechnung (Referenzhaustiir B 1):

3 Rahmenhdlzer = 36 sek.

5 THrh8lzer = 64 sek.
100 sek.

200 Haustliren H 1 = 333 Min.

Das entspricht einer effektiven Leistung von 85,4 %
bezogen auf eine Schicht von 390 Minuten.
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Hightech Anlagenbau RBS GmbH - Mihlenkoppel 9 - D-24147 Klausdort/Schwentine TECHNOL OGI/E

Bau-Nr.: 62.867

zum vierseitigen Hobeln sowie Austrennen und Abfiihren
einer Glasleiste rechts oben.

Maschinenstdnder, Tische, Anschliige

Der Maschinenk®rper besteht aus schweren, verwindungsfreien und
schwingungsdimpfenden Grundelementen. Die Tischplatten und Anschlige
sind geschliffen. Die Tischplatten sind leicht auswechselbar. Zur
Lirm- und VerschleiBminderung sind die Tischplatten vor und nach
Abrichtwelle geschlitzt. Der Einlauftisch und das rechte Fligelineal
sind Uber ein Parallelogramm auf die gewlinschte Spanabnahme prédzise
und schnell einstellbar. Die linken Lineale sind in der Hbhe sowie
vor- und zurlickverstellbar. Der Auslauftisch ist fixiert.

Das Vorschubsystem

Durchgehender und stufenlos regelbarer Vorschub mit elektrischem Antrieb.
vorschubgeschwindigkeit von der Bedienseite lber Handrad einstell- und auf
Tachometeranzeige ablesbar.

Die Transportwalzen sind mit einer Spezialmischung von vulkulan gummiert
und kénnen bei Bedarf mit gezahnten Stahlrollen kombiniert werden.

Die Hoch-Tief Verstellung des Vorschubs erfolgt motorisch.

Spindeln, Hauben

spindeln mit hoher Rundlaufgenauigkeit. Massive spindeltréger mit pridziser
Flachflhrung, die Spindeln sind dynamisch ausgewuchtet und angetrieben
iber laufruhige Flachriemen. Die aerodynamische Form der Absaughauben ist
fir einen optimalen sSpineflug und effektiven Absaugeffekt gestaltet.
Einfacher Werkzeugwechsel wird durch fest montierte, schnell zu bffnende
Haubendeckel gewdhrleistet.

Die Maschine ist ausgerilistet mit 6 Arbeitswellen wie folgt: *

1. Abrichtwelle

2, Flgewelle

3. Frisaggregat ohne Hub, vertikal rechts (Glasleistengarnitur)
4. Frdsaggregat ohne Hub, vertikal links

5. Dickenwelle

6. horizontale Welle oben (Glasleisten austrennen)
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TECHNOLOGIE

TECHNISCHE SPEZIFIKATION - ES: 240/6

Arbeitsbreite:

Holzlénge:
Holzdicke:

Tischhdhe iiber OKF:

Aufgabetisch:
Verstellung:

Auslauftisch:

Rechte Anschliége:
Aufgabeanschlag:

Anschlige nach der
rechten Welle:
E-Anlage:
Betriebsspannung:
Steuerspannung:
Ventilspannung:

Spindelabbremsung:

Vorschub:

Ausfilthrung:

vorschubwalzen-dia.:

Holzdickeneinstellung:

Zubehdr:

max. 240 mm (Fertigmal)
min. 46 mm

min. 320 mm (Briistungsmaf)
max 100 mm

min. 55 mm

ca. 880 mm

ca. 3000 mm vor der 1. Arbeitswelle
manuell schnellverstellbar bis

8 mm Spanabnahme

kurz / nicht verstellbar

ca. 65 mm hoch

manuell schnellverstellbar
bis 8 mm Spanabnahme

ca. 60 mm hoch

nicht verstellbar

nach DIN VDE - 0113, elektrische
Ausrilistung von Industriemaschinen
EN 60204, IEC - 204 -1.

380 volt, 50 Hz.

220 volt, 50 Hz.

24 volt

flir alle Bearbeitungsspindeln.

Leistung 5,5 KW mit Bremssystem
Geschwindigkeit 5 - 30 m/Min. stufen-
los regelbar,
Geschwindigkeitsregulierung von der
Bedienerseite llber Handrad ablesbar auf
Tachometeranzeige,

Antriebselemente im Olbad laufend,
Vorschubwalzen einzeln {iber Kardan-
wellen angetrieben

178 mm

Aufsteckschwinge AA = 206 mm

vor der rechten Vertikalwelle

elektromotorisch liber Drucktaster
nach MaBskala
an der Einlaufseite der Maschine

automatische Tischschmierung

fiir 2 schmierstellen,
schmierintervalle llber Zeitrelais
einstellbar, schmiermittelmenge do-
sierbar
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Hightech Anlagenbau RBS GmbH - Mihlenkoppel 9 - D-24147 Klausdorf/Schwenline

spindelfolge und technische Daten: *

1. Abrichtwelle, Typ E-AW:
Leistung:
Drehzahl:
Flugkreis-dia.:
Spindel-dia.:
Spindelnutzlénge:
Spindelausflihrung:

Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

2. Fiigewelle, Typ E-FW:
Leistung:
Drehzahl:
Flugkreis-dia.:
Spindel-dia.:
Spindelnutzlénge:
spindelausfiihrung:

Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

7,5 KW

6.000 UpM

125 mm

40 mm

250 mm
prizisionslagerung
mit Gegenlager

manuell iiber stellspindel
einrichtbar
manuell Uber stellspindel
einrichtbar

5,5 KW

6.000 UpM

140 mm

40 mm

130 mm
Prizisionslagerung

manuell Uiber stellspindel
einrichtbar
manuell {lber Stellspindel
einrichtbar

3. Frisaggregat, vertikal rechts, Typ E-R:
fir die Aufnahme von 1 Glasleistengarnitur

Leistung:

Drehzahl:
Flugkreis-~Null dia.:
Flugkreis-Null dia.:
Spindel-dia.:
Spindelnutzlénge:
Spindelausfiihrung:

Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

5,5 KW

6.000 UpM

130 mm

max 180 mm

40 mm

130 mm
Pr¥zisionslagerung

hydraulisch tiber Magnetventil
gegen justierbaren Festpunkt
auf stellung 0 + 1

manuell {iber stellspindel
einrichtbar
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Frisaggregat ohne Hub,
Leistung:

Drehzahl:
Flugkreis-dia.:
spindel-dia.:
Spindelnutzlinge:
Spindelausfilihrung:

Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

Dickenwelle, Typ E-DW:
Leistung:

Drehzahl:
Flugkreis-dia.:
Spindel-dia.:
spindelnutzlédnge:
spindelausfiihrung:

Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

5,5 KW

6.000 UpM

140 mm

40 mm

130 mm
pPrizisionslagerung

vertikal links Typ E-V1L:

elektronisch frei positionierbar,

programmgesteuert,

iber Kugelrollstpindel, Weger-
fassung {iber Absolutwertgeber,
manuell iiber stellspindel

einrichtbar

7,5 KW

6.000 UpM

140 mm

40 mm

250 mm
Prdzisionslagerung
mit Gegenlager

manuell {iber stellspindel

einrichtbar

gemeinsam mit der elektromotorischen
Holzdickeneinstellung des Vorschub-
rollentrigers, sowie zusdtzlich:

manuell feineinstellbar auf Werkzeug-dia.

Glasleistentrennwelle - horizontal rechts oben, Typ E-GW-HRO:
zum Austrennen der Glasleiste rechts oben.
zur Aufnahme 1 Trenngarnitur

Leistung:

Drehzahl:
Flugkreis-Null dia.:
Flugkreis- dia.:
Spindel-~dia.:
Spindelnutzlénge:
spindelausfiihrung:

Horizontalverstellung:
Vertikalverstellung:

4,0 KW

6.000 UpM

130 mm

max. 180 mm

40 mm

180 mm
Prizsisionslagerung

manuell einrichtbar

gemeinsam mit der elektromotorischen
Holzdickenverstellung des Vorschub-
rollentrigers, sowie zusHtzlich:
hydraulisch tiber Magnetventil

auf stellung 0 + 1
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Hightech Anlagenbau RES GmbH - Mihlenkoppel 9 - D-24147 Klausdorf/Schwentine TECHN OoLO G/E
Glasleistenabfiihrung: rechts oben fiir 1 Glasleiste mit
Rilckschlagsicherung,

Andruckfeder und Ausblasdiise.
Ausblasdiisen elektropneumatisch
gesteuert.

Unter den Oberwellen 5. und 6. Kurzholzvorschub (angetriebener

Bandférder) fiir den Einzeltransport kurzer Werkstiicke zur
{iberbriickung der Walzenabsténde im Bereich der Oberwellen.
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2. Querfrderpufferstation:

Ausfiithrung 4° ansteigend von Tischh&he Pos. 1 = 880 mm
auf Niveau doppelseitige Querbearbeitung Pos. 3.

bestehend aus:

2.1 angetriebene Rollenbahn, Typ RB 3300,
einseitig gelagert
Bau-Nr. 10.1140,

Nutzlénge: ca. 3.310 mm

Breite: ca. 200 mm

Antrieb: 0.75 kw
Geschwindigkeit: 14 - 75 m/min. regelbar

Eine solide Stahlkonstruktion mit justierbaren Fiflen
nimmt die stahlrollen auf. Der Antrieb erfolgt iiber
einen Getriebemotor und eine Rundriemeniibertragung
auf die einzelnen Rollen.

3.2 Querfdrderer, Typ QF-P 3000/12, Bau-Nr. 10.1141,
mit Pufferplatz flir 9 HOlzer

Fbrdertiefe: ca. 3100 mm

Pufferplitze: 9 fiir Holzbreite 240 mm
Antrieb: 0,5 kw

Vorschub: 8 m/min

Winkelibergabe: an der Ein- und Auslaufseite
Hub: 15 mm

ausgeflihrt mit strapazierfihigen textil-PVC Endlosbéndern
und pneumatischen stiftzylindern die programmgesteuert,
Lichtschranken kontrolliert, die Kanteln durch den Puffer
férdern.

Am Auslauf des Querfdérderers werden die Kanteln durch
Absenken der Riemenbahnen auf die folgende Rollenbahn
tibergeben. Hub- und Senkbewegung werden hydraulisch
ausgefiihrt, dadurch ist ein paralleler, ruckfreier
Bewegungsablauf garantiert.

2.3 angetriebene Rollenbahn, Typ RB 3300, Bau-Nr. 10.1142,
einseitig gelagert

Nutzldnge: ca. 3.310 mm

Breite: ca. 200 mm

Antrieb: 0.75 kw
Geachwindigkeit: 14 - 75 m/min. regelbar

Eine solide Stahlkonstruktion mit justierbaren Fliflen
nimmt die Stahlrollen auf. Der Antrieb erfolgt Uber
einen Getriebemotor und eine Rundriemenfibertragung auf
die einzelnen Rollen.
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3. sngotriobene schsigrollesbatn, Ayp ma-5 150/4000,

einseitig gelagert

Nutzlédnge: ca. 4.000 mm

Breite: ca. 200 mm

Antrieb: 0.75 kw
Geschwindigkeit: 14 - 75 m/min. regelbar

Eine solide stahlkonstruktion mit justierbaren Flifen nimmt
die stahlrollen auf. Der Antrieb erfolgt ilber einen
Getriebemotor ilber eine durchgehende Welle mit einer
Rundriemeniibertragung auf die einzelnen Rollen.

Die schriégrollen flihren die Werkstlicke gegen einen manuell
justierbaren seitenanschlag.

zum beidseitigen stirnseitigen Ablingen, Profilieren,
Bohren, Beleimen/Versiegeln der Flichen und Dilbelein-
treiben.

Ausgelegt flir: Einfachbelegung
max. Werkstlickbreite 240 mm

Die DMZ-L 6/6 je Bearbeitungsseite ausgeriistet mit:

1. abléngsdge von ocben

2. BHubspindelfrisaggregat 320 mm

3. _Hubspindelfrdsaggregat 320 mm

4. kombinierte stirnseitige Bohrstation flir Sprossen
und Haustlrteile

5. Flichenbeleimungsaggregat inkl. Wdrmeduschen fir
Vor- und Nachheizung zum Trocknen des Leimfilmes

6. kombinierte stirnseitige Dlbel-Beleim~ und -Eintreib-
station flir Sprossen und Haustlirteile
inkl. Leimllberwachung montiert an den Leimdlisen
fiir Dlibel 16 x 115 mm und 6 x 60 mm.

zwischen der rechten und linken Bearbeitungsseite ist der
Quertransport mit dem elektronisch frei positionierbaren,
programmgesteuerten Liéngenanschlag angeordnet,

ausgeriistet mit Kugelrollspindel, Servoantrieb und Wegerfassung
iber Absolutwertgeber.
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Arbeitsweise:

Einlauf:

Die Werkstlicke laufen lings in die Maschine ein und werden mit einem
oberdruck gegen einen vorpositionierten Anschlag ausgerichtet.

Die Seitenausrichtung erfolgt mit einem pneumatischen Ausrichter dexr
nach dem Ausrichtvorgang zwischen den Fiihrungsbahnen der Spannkédsten
abtaucht. '

Spannen:

Die Spannkisten sind ein einem Abstand von 685,8 mm auf 2 kriftig
dimensionierten Rollenketten montiert. Diese Ketten laufen auf
soliden Fithrungen, und sind extra schwer und flir pauerbelastung
ausgelegt.Die Spannkisten werden beim Ricklauf unter dem Kettentréger
gefilhrt und die Ketten werden nicht gespannt, dieses erhtht die
Lebensdauer.

Das Werkstlick liuft lings in die Spannvorrichtung, gegen einen
vorpositionierten Léngenanschlag. Es wird léngs mit der Einlaufrolle
und quer durch einen auftauchenden Ausrichter ausgerichtet und von
oben mit dem Spannkasten gespannt. Der Spannkasten bleibt bei der
bergabe von Bearbeitungsstation zu Bearbeitungsstation geschlosgsen.
Dadurch bleibt das Werkstiick genau positioniert.

Die Spannkisten werden in der Einlauf-,Seitenwechsel- und Auslaufstation
gegen den eigenen Federdruck entspannt. Die Spannung erfolgt durch
Federdruck, dieses garantiert den sicheren Halt des Werkstlickes in jeder
Bearbeitungsstation und schliesst ein L¥sen bei Stromausfall aus.

Bearbeitungsstationen:
Alle Bearbeitungsaggregate sind entsprechend der spezifikationen in der
horizontalen und vertikalen Achse verstellbar.

Seitenwechsel- Liingenpositionierung:

Beim Seitenwechsel werden die Spannzangen gegen den eigenen Federdruck
entspannt und das Werkstlick wird lings gegen einen positionierten Anschlag
mit einer oberdruckrolle gefdrdert. Diese h#lt das Werkstiick bis zum

bis zum erneuten Spannen gegen den Anschlag. Durch die Position des
Anschlages wird die Holzlinge bestimmt.
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TECHNISCHE SPEZIFIKATION TYPENREIHE DMZ-L: *

Vorschub: 11 KW, 8lhydraulisch.

Geschwindigkeit: 8 - 9 m/min im Arbeitsbereich.

Werkstticktransport: mit Ketten und umlaufenden Spannkésten im
Taktverfahren, auf parallel angeordneten
Kettenfllhrungen, montiert auf einem soliden,
bearbeiteten Grundgestell.

Werkstiickauswurf: automatisch an der Auslaufseite mit der

Lingeneinstellung:

Stirnanschlag:

Konterholzwechsel:

Abdeckung:

E-Rnlage:

Begriebsspannung:
Steuerspannung:
Ventilspannung:

Spindelabbremsung:

Grundausriistung:

tibergabe auf ein Transportband.

elektronisch frei positionierbar,
programmgesteuert mit AC-Servo.

Mechanisch mit der sige gekoppelt, verfdhrt
bei Schlitztiefenverstellung, Stirnanschlag
zum Sigenschnitt manuell einstellbar.

automatisch mit dem spindelhub
umsteuerbare Konterholzzeilen im
Bereich der Frisstation mitlaufend.
padurch ergibt sich eine konstante Lage
des Konterholzes zum Werkzeug.

pie spindeln sind gekapselt, auBer im
Bearbeitungsbereich.

nach DIN VDE - 0113, elektrische
Ausriistung von Industriemaschinen
EN 60204, IEC - 204 -1.

380 volt, 50 Hz.

220 volt, 50 Hz.

24 volt

fir alle Bearbeitungsspindeln

Einschl. 1 satz Bedienungswerkzeuge
Ausschl. Bearbeitungswerkzeuge
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Spindelfolge und technische Daten je Bearbeitungsseite:

Kappsiige mit Sidgepaket
Arbeitshub hydraulisch
Leistung:

Drehzahl:
Flugkreis-dia.:
Spindel-dia.:
Spindelnutzlédnge:
spindelmaBe:

Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

von oben (nicht schwenkbar), Typ D-KSPO:
vertikal eintauchend.

4,0 XKW

3.000 upM

350 mm

30 mm

15 mm zur Aufnahme von 4 sigeblittern.
nach Zeichnung KO03A.407.4

elektronisch frei positionierbar
programmgesteuert, {lber Kugel-~
rollspindel, Servo-Antrieb, Weg-
erfassung {lber Absolutwertgeber,
hydraulisch #lber Magnetventil

gegen feinjustierbare Festpunkte

auf Werkzeugstellung 0 + 1(Tauchbewegung)

Bubspindel Frisaggregat vertikal, Typ D-V4/80:
fiir die Aufnahme von 4 durchmesser und
hthenabgestimmten Werkzeugen

Leistung:

Drehzahl:

Flugkreis- Null-dia.:
Null-dia.:

Basishdhe:

Spindel-dia,:
Spindelnutzlénge:
Spindelausfiihrung:
Hofizontalverstellung:

Verstellweg:
Vertikalverstellung:

9,2 KW

4.500 UpM

300 mm

max. 312 mm

min: 10 mm

max 255 mm

50 mm

320 mm zur Aufnahme von 4 durch-
messer- und hhenabgestimmten
Werkzeugsitzen a 80 mm Buchsenhdhe
Prizisionslagerung ohne Gegenlager

hydraulisch lber Magnetventil

gegen einrichtbaren Null-Punkt.
max. 130 mm

hydraulisch llber Magnetventil gegen
feinjustierbare Festpunkte
(Gewindestange mit Feingewinde)

auf Werkzeugstellung 1 - 4
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3. Hubspindel Frisaggregat vertikal, Typ D-V4/80:

flir die Aufnahme von 4 durchmesser und
hdhenabgestimmten Werkzeugen

Leistung: 9,2 KW
brehzahl: 4.500 UpM
Flugkreis- Null-dia.: 300 mm

Null-dia.: max. 312 mm
min: 10 mm
max 255 mm

50 mm

Basishbhe:

spindel-dia.:
Spindelnutzlénge:

320 mm zur Aufnahme von 4 durch-

messer- und h8henabgestimmten
Werkzeugs#tzen & 80 mm Buchsenhdhe

Spindelausflihrung:

Horizontalverstellung:

Prizisionslagerung ohne Gegenlager

hydraulisch {iber Magnetventil

gegen einrichtbaren Null-Punkt.

Verstellweg: max. 130 mm

Vertikalverstellung:

hydraulisch tiber Magnetventil gegen

feinjustierbare Festpunkte
(Gewindestange mit Feingewinde)
auf Werkzeugstellung 1 - 4

4. Bohrstation fiir Diibelbohrungen, Fabr. SMM.

fuir Haustiirteile und -sprossen,

bestehend aus 2 {ibereinander liegenden Mehrspindel-

Bohrkspfen mit getrennten Antrieben, Pos.

4.1 + 4.2,

gemeinsam angeordnet auf einer Aggregatkonsole mit
widlzlagerfiithrung und gemeinsamer Verstellung wie folgt:

Querverstellung:

auf Holzbreite elektronisch

geminsam Pos. 4.1 + 4.2

frei positionier-

bar durch Servo-Antrieb tiber

Wegerfassung
geber
Vertikalverstellung:

Kugelumlaufspindel,

iber Absolutwert-~

gemeinsam Pos. 4.1 + 4.2

pneumatisch ilber Magnetventil,
gegen manuell feinjustierbare Anschlége
mit Kontaktgebern,

Sstellung 1 =
stellung 2
Vertikalhub: ca. 130 mm

sSprossenbohrungen
Haustirbohrungen

e
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5.

4.1 horizontales Bohraggregat flir Sprossenbohrungen:
Leistung: 1,5 KW
Vorschubhub horizontal: pneumatisch max. 80 mm
manuell einstellbar
Bohrkopfausfithrung: 2 spindeln mit 25 mm Spindelabstand
1 spindel dariliber angeordnet
mittig um 32 mm versetzt

spindeldrehzahl: 3000 UpM
Bohreraufnahme: M10/11 mm Zentrieransatz fiir spannfutter
Bohrer-dia.: 6 mm

4.2 horizontales Bohraggregat fiir Hautiirteile:
Leistung: 2,8 KW
Vorschubhub horizontal: pneumatisch max. 100 mm
manuell einstellbar

Bohrkopfausfilhrung: 3 spindeln einzeln abrufbar
Bohrermittenabstand: 32 mm in Reihe

80 mm Anwahlhub
Spindeldrehzahl: 3000 UpM
Bohreraufnahme: spannzange 12 mm dia.
Bohrer-dia.: 16 mm
Bohrbuchsen: 3 x 16 mm/mitlaufend

stirnfliichen-Versiegelungsstation, Fabr. SMM,
ausgefilhrt mit 2 spriithdiisen in Niro-ausfiihrung,
Seitenbewegung pneumatisch auf Wilzlagerfiihrung,
einschl. Abtastvorrichtung
einschl. Leim-Hochdruckpumpe Niro-Ausflihrung
mit Filter und Druckregler
einschl. Trocknung des Leimfilms mittels Wirme-
dusche.
Luftstrom bei Vorschub-stop vom Holz
wegsteuerbar

Das einwandfreie Versiegeln der Stirnflichen ist R e ~‘A

weitestgehend vom Einsatz einer den Anforderungen \2/-( lersre /‘/’)ﬂ//”f"gj shat

entspreche?den Versiegelungsféﬂgsigkeit abhéngig. nvaﬁ;Chwl/?a?n7zaéhkkéﬁéﬁt

Gem. Schreiben vom 12.12.94 i der Auftrag- 2% . _

geber den Klebstoff "Bindan-K mit Hirter" einzusetzen. nolan “dein OAer & ber

z;; Auftragnehmer wif@f rekt mit dem Hersteller ué%h&%@d'/%#ﬂ?k¢fgﬁb?6é£h7
reng -ob-—-dexr—Klebstoff--die—-Anfeorderungen—erfiilit -

Dibel-Beleim~ und Eintreibstation, Fabxr. 8MM,

mit Hochdruck-Leimpumpe Niro-Ausfithrung incl. Filter
bestehend aus 2 Uibereinander angeordneten Stationen,
Pos. 6.1 + 6.2, flir piibel-dia. 6 mm (Sprossen)

und 16 mm (Haustiirteile),

gemeinsam angeordnet auf einer Aggregatkonsole mit
Wilzlagerfilhrung und gemeinsamer Verstellung wie folgt:
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gemeinsam Pos. 6.1 + 6.2
elektronisch frei positionier-
bar durch Servo-Antrieb Uber
Kugelumlaufspindel,
wegerfassung liber Absolutwert-

gemeinsam Pos. 6.1 + 6.2

pneumatisch {iber Magnetventil,

gegen manuell feinjustierbare Anachldge
mit Kontaktgebern,

stellung 1 = sprossendlibelung

Stellung 2 = Haustlirdlibelung

Querverstellung:
auf Holzbreite
geber
Vertikalverstellung:
(Hbhenverstellung)
vertikalhub: ca. 130 mm

6.1 horizontales Dilbeleintreibaggregat

fir sprossendiibel:

Leimdiisen: 3 st. flir plbel 6 x 60 mm

Bohrermittenabstand: 25 mm

Bohrerreihenabstand: 32 mm

Dibellidnge: 60 mm

Dlbeleintreiber: 3 Einpresszylinder incl.
Hochdruckleimdlisen in Niro-Ausfithrung
automatische Dilbelzufiihrung
‘einzeln zuschaltbar

schwingférderer: 3 Abgdnge fiir autom. Dibelzufiihrung

horizontales Dilbeleintreibaggregat

fiir Dlibel Haustiirteile:

Leimdlsen: 3 st. flir Dilbel 16 x 115 mm

Bohrermittenabstand: 32 mm

Bohrerreihenabstand: -

Dilbelldnge: 115 mm

Dlibeleintreiber: 3 Einpresszylinder incl.
Hochdruckleimdiisen in Niro-aAusfilhrung

h automatische Dlibelzufiihrung

einzeln zuschaltbar

Schwingfdrderer: 3 Abgdnge fiir autom. DlUbelzufiihrung

Automatische, gesteuerte, Leimauftrags-ilberwachung
fiir Pos. 6.1 und 6.2:

* geparate Uberwachung der hhs-strich- oder
Punktleimauftragsventilen. Es wird sowohl das auf-
getragene Leimmuster wie auch die Auftragsmenge
kontrolliert. Fehlfunktionen der Auftragsventile,
wie zu geringer oder fehlender Leimaustrag sowie
Versatz der RAustragsrichtung, verursacht durch
Dlisenverschmutzung oder Ver#dnderungen im Leim-
druck werden sicher erkannt.
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Der Leimaustrag wird in dem Bereich zwischen Dlisen-
spitze und Werkstiick mit einem richtungsempfind-
lichen DurchfluBsensor erfaft. Dieser Sensor wird
in seiner Empfindlichkeit so eingestellt, daf bei
Verringerung des Leimdurchsatzes ein Alarmsignal
ausgeldst werden kann. Der Leimaustritt wird beim
Offnen und SchlieBen des Leimauftragsventiles ge-
prift und damit die Einhaltung des vorgegebenen
Leimmusters #iberwacht. Bei jeder Dilisenansteuerung
wird auBerdem ein Test auf Funktionsfihigkeit des
sensors durchgefiithrt.

DPas Uberwachungsger#t verfiigt pro Kanal iber Funk-
tionsanzeigen fiir die Ventilansteuerung und den
Sensor sowie {lber Alarmanzeigen flir Beginn/Ende

des Leimaustrags bei jeder Intermittierung sowie
fiir Funktionsstdrungen des Sensors. Zur Weiter-
verarbeitung stehen zwei Signalausginge mit einer
sich bei jeder Priifung selbst zurlicksetzenden
st8rungssammelmeldung zur Verfligung. Damit wird die
Meldung an die iibergeordnete Steuerung abge-

setzt.

Technische MaBnahmen zur Vermeidung von Austrocknung
des Leimes und Verklebung der Leimdiisen:

* die Leimdlisen sind mit pneumatisch gesteuerten
Schiebern ausgeriistet, welche die Dlisen nach einer
vorgegebenen Zeit bei "Nicht-Gebrauch" automatisch
verschlieflen.

Beim SchlieBen der Diisen werden diese automatisch
von aulBlen gesHubert.

Bei erforderlichem Gebrauch 8ffnen die Schieber
programmgesteuert wieder selbsttitig.

Fiir die vorstehend beschriebene Leimiiberwachung behalten

wir uns konstruktive Anderungen und Verbesserungen im
Sinne des technischen Fortschrittes vor.
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S kombinierte doppelselti e3Lkngsbohxmaschine ;Fabr; suM’ 
: fur nausturtexle' e i

einschl. automatischem Ein-, Durch- und Austransport
der wWerkstiicke.

Werkstlicklédnge: max. 3.500 mm
min. 320 mm

Werkstlickbreite: max. 240 mm nur Durchlauf - ohne Bearbeitung -
max. 180 mm - mit Bearbeitung -
min. 40 mm

Werkstfickdicke: max. 100 mm
min. 55 mm

bestehend aus:

Maschinensténder mit Auflagetisch ca. 5000 mm lang,
beidseitig mit doppelten Wilzlagerfilhrungen zur Aufnahme
der Bohrsupporte ausgeriistet.

Automatischer Werkstlickdurchlauf iber Flachriementransport
ca. 6000 mm lang, angetrieben durch frequenzgesteuerten
Drehstrommotor, einschl. versenkbarem Anschlag, mit
Kontaktgeber, einschl. seitenanschléige.

Linke Maschinenseite ausgerilistet mit:

4 horizontale Bohrsupporte auf Wilzlagern laufend,
Seitenverstellung elektronisch frei positionierbar
durch servo-Gleichstromantriebe Uber Kugelumlaufspindel,
Wegerfassung durch Absolutwertgeber,
einschl. h8henverstellbarer Konsole zur Aufnahme
der horizontalen Bohraggregate. Vertikalhub pneumatisch.

4 horizontale Bohraggregate je 1,5 KW,
pneumatischer Vorschub mit max. 80 mm Hub,
manuell verstellbar an der h8hen- und seitenverstell-
baren Aggregatkonsole montiert,
pneumatische H8henverstellung gegen 2 feinjustierbare
Anschlége.

4 horizontale Bohrgetriebe mit je 4 Bohrspindeln,
Spindelabstand 25 mm/ 32 mm dariiber 2 Bohrspindeln
um 12,5 mm versetzt angeordnet, n = 3000 UpM,
einschl. Bohrbuchsenhalterung mit entsprechenden
Bohrbuchsen 6 mm dia., Spindelausfithrung M 10/11 mm
Zentrieransatz.
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3 horizontale Bohrsupporte auf Widlzlagern laufend,
seitenverstellung elektronisch frei positionierbar
durch servo-Gleichstromantriebe Uber Kugelumlaufspindel,
Wegerfassung durch Absolutwertgeber,
einschl, hdhenverstellbarer Konsole zur Aufnahme der
horizontalen Bohraggregate.

3 horizontale Bohrvorschubeinheiten je 2,8 Kw,
pneumatischer vorschub mit max. 100 mm Hub,
manuell einstellbar,
einschl. elektrischer Kontaktsteuerung,
an den hdhenverstellbaren Konsolen der Bohrsupporte
montiert.

3 horizontale Bohrgetriebe mit je 3 einzeln abrufbaren
Bohrspindeln mit 32 mm Teilung, in Reihe,
80 mm Anwahlhub,
Spindelausfilhrung mit Spannzangenaufnahme 12 mm dia.
incl. Bohrbuchsenhalterung und Bohrbuchsen 16 mm dia.
mitlaufend.

Rechte Maschinenseite ausgeriistet mit:

3 horizontale Bohrsupporte auf Wilzlagern laufend,
Seitenverstellung elektronisch frei positionierbar
durch Servo-Gleichstromantriebe {iber Kugelgewinde-
spindel, Wegerfassung mit Absolutwertgeber,
einschl. h&henverstellbarer Konsole zur Aufnahme
der horizontalen Bohraggregate,
inkl. horizontaler Werkstilickbreitenabtastung mit
max. 200 mm Hub.

2 horizontale Bohraggregate je 1,5 KW Leistung,
pneumatischer Vorschub mit max. 80 mm Hub,
manuell verstellbar,
an der h3hen- und seitenverstellbaren Aggregatkonsole
montiert.

2 horizontale Bohrgetriebe mit je 3 Bohrspindeln,
25 mm Spindelabstand/ 32 mm darilber 1 Bohrspindeln
mittig angeordnet, n = 3000 UpM,
einschl. Bohrbuchsenhalterung mit entsprechenden
Bohrbuchsen 6 mm dia.,
sSpindelausfithrung M 10 / 11 mmm Zentrieransatz.
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3 horizontale Bohrvorschubeinheiten je 0,6 KW Leistung,
pneumatischer Vorschub mit max. 100 mm Bub,
manuell einstellbar,
Motorspindel mit Spannzangenaufnahme an der h&hen-
verstellbaren und schwenkbaren Konsole der Bohr-
supporte montiert. Schwenkbereich 0 - 12°.

2 horizontale Bohrvorschubeinheiten je 2,8 KW,
pneumatischer vorschub mit max. 100 mm Hub,
manuell einstellbar, einschl. elektrischer Kontakt-
steuerung,
an den hdhenverstellbaren Konsolen der Bohrsupporte
montiert (an den beiden #uBeren Supporten).

2 horizotale Bohrgetriebe mit 2 Bohrspindeln (Fix)
32 mm Teilung,
spindelausfllhrung mit Spannzangenaufnahme 12 mm dia.,
incl. Bohrbuchsenhalterung und Bohrbuchsen 16 mm dia.
(fiir die DUbellochbohrungen in Blendrahmen)

Technische Zusatzdaten:

Reihenfolge der Aggregate ausgehend vom Anschlag
Maschinenauslaufseite, wie mit Herrn Martin am
09. Jan. 95 tlf. geklirt.

a) min. Supportabstinde linke Maschinenseite:
1) Dlibellochbohraggregat: Mitte/Mitte min. 600 mm J+4 ¢+ 7

2) sprossenbohraggregate: “x2 /“3x&« min. 150 mm ;2{‘3//£;f6
3) sprossenbohraggregate: ,?’und;af min. 500 mm S+S

b) min. Supportabstinde rechte Maschinenseite: Zenr. 521#”7, .
1) Eindrehbdnderbohr- / Lo 0
aggregate: 1+ 2 min. 500 mm fﬂS,Xf Co. 7 .
2, dito 2 + 3 min. 150 mm
3) sprossenbohrggregate: 1 +.gz min. 150 mm
4) pilbellochbohraggregate: 1 + 3 min. 1.050 mm

c) BohrmaBe vom Anschlag:

1) Dpilibellochbohrungen: min. 15 mm bis 1. Bohrung
2) Sprossenbohrungen: min. 200 mm
3) Eindrehbdnderbohrung: min. 200 mm
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einschl. automatischem Ein-, Durch- und Austransport
der Werkstilicke

Werkstlicklinge: max. 3.500 mm
min. 1.500 mm
Werkstlickbreite: max. 180 mm
min. 80 mm
Werkstlickdicke: max. 90 mm
min. 60 mm

bestehend aus:

Zuftihreinrichtungen:

1

zufilhrrollenbahn, durch Regelgetriebemotor angetrieben,
ca. 4000 mm lang, inkl. integrierten Quertransport-
biéndern mit Anhebevorrichtung ca. 3000 mm Gesamtl&nge,
asymetrische Teilung der Biénder fiir eine min. Teileldnge
von 1.500 mm und max. 3.500 mm (nur fUr Lingsh8lzer).
Antrieb der Querfdrderbinder durch Getriebebremsmotor.

angetriebene Vorschubtransportrollenbahnen (Ldngs-
transport) flir Wwerkstlickldnge max. 3.500 mm/ min.

1.500 mm einschl. pneumatisch gesteuertem Anschlaglineal.
Antrieb mit dem automatischen Durchlauf der Maschine
gestapelt.

Flachriementransportband, angetrieben durch Regel-
getriebemotor (Lingstransport) fir den automatischen
Durchlauf der nicht zu bearbeitenden Werkstlicke,

ca. 5.000 mm lang.

Bearbeitungsmaschine:

1

schloB- und scharnierbearbeitungsmaschine mit
2 getrennten Bearbeitungsstationen, bestehend aus:

Maschinengrundstinder mit 2 unteren und 1 oberen
Aggregatetréger zur Aufnahme der Bearbeitungssupporte,
mit Linearwilzlagerfiihrungen ausgeriistet.

1 automatischer Durchlauf mit 2 separat gesteuerten
Flachriementransporten (je Station 1 stlick)
einschl. 2 pneumatisch gesteuerten, stirnseitigen
Anschlidgen (rechts/links) sowie Seitenlineal und
Ausrichtelementen.

Seite 21 0

Hightech Anlagenbau RBS GmbH - Sitz Kiel - HRB 3650 - Amisgericht Kiel - Geschéftsfishrer: Dipl.ing. Manfred Roftmann, Dipl.Kfm. Bodo Schwabedissen

Miihlenkoppel 9 - D-24 147 Klausdorf/Schwentine - Germany - Telefon 0431/79843 + . Telefax 0431/7904 66



harbzs

Hightech Anlagenbau RBS GmbH - Mihlenkoppel 9 - D-24147 Klaysdorf/Schwentine TECHNOLOGI/E

schloBbearbeitungsstation ausgeriistet mit:

3 Aggregatesupporte auf wWilzlagern geflihrt einschl.
Servo-Antriebe fiir Querverstellung.

3 schlofikastenfridsaggregate (je Konsole 1 st.)
3,7 KW, 380 volt, 300 Hz., hydropneumatischer
Vorschub, Spannzangenaufnahme max. 25 mm dia.,
manuell h&henverstellbar, auf dem Aggregate-
support montiert.

1 schlieBblechfrisaggregat 3,7 Kw, 380 Volt,
300 Hz., n = 18.000 UpM. pneumatischer vVor-
schub in Horizontal- und Vertikalrichtung,
Spannzangenaufnahme, manuell einriistbar,
auf dem mittleren Aggregatesupport montiert.

2 Aggregatesupporte von oben auf wWélzlagern ge-
fiilhrt einschl. servo-Antriebe flir die Querverstellung,

2 vertikale Fridsaggregate von oben, 3,0 KW, 380 Volt,
300 Hz., n = 18.000 UpM, pneumatischer Vorschub
vertikal (hoch-tief) gegen Festanschlag feinjustierbar,
manuelle Horizontalverstellung (vor-zurilck)
auf dem oberen Aggregatesupport montiert.

1 Drickerlochbohraggregat von oben 1,8 KW, 380 Volt,
50 Hz., pneumatischer Vorschub mit 2 gesteuerten Bohrtiefen,
Seitenverstellung durch Pneumatikzylinder fiir eine
SchloBtype (Drilcker-schlissellochabstand Fix) an
dem oberen Aggregatesupport montiert.

Scharnierbearbeitungsstation ausgeriistet mit:

2 Aggregatesupporte auf Wilzlagern geflihrt einschl.
Servo-Antriebe flr Querverstellung.

2 horizontale Frisaggregate 3,0 KW, 380 volt, 300 Hz.
n = 18.000 UpM, pneumatischer Vorschub horizontal
(vor + zurfick), manuell h&henverstellbar,
spannzangenaufnahme auf dem Aggregatesupport montiert,
einschl. pneumatisch gesteuerte Sperre flir 4 ver-
schiedene Fristiefen und 4 H8henverstellungen (Keilspannsicherung).

2 vertikale Bohraggregate von oben 1,5 KW, 380 Vvolt,
50 Hz., pneumatischer Vorschub, manuell tiefen-
verstellbar, an den Haltebrlicken der Aggregat-
supporte montiert.

2 Bohrgetriebe mit 2 Bohrspindeln 67 mm Spindelab-
stand (Fix)
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1 Frequenzumrichter flr den Antrieb der Hoch-

frequenzmotoren.

6.3 Austransporteinrichtungen:

3 angetriebene Austransportrollenbahnen (L&éngs-
transporte) mit integrierten Quertransportbindern
mit pneumatischer Anhebung, Teilel&ingen max. 3.500 mm/

min. 1.500 mm.

6.4 Technische Zusatzdaten:

1) Aggregateabstdnde (Mitte/Mitte Aggregat):

SchloBkastenaggregat:
schliefiblechfrésaggregat:
scharnieraggregat:

2) Abst#nde von stirnseitigem Anschlag

min.
min.
min.

schloBkastenfrisung (Hauptsechlof)

Mitte SchloBlkasten:

zZusatzschloBausfrésungen:
schlieBkasten:
Rollzapfenbarretierung:
Driickerlochh8he konstant
von UK:

Driickerloch wird von oben

Hightech Anlagenbau RBS GmbH - Sitz Kiel - HRB 3650 - Amtsgericht Kiel - Geschafishiihver: Dipl.-ing. Manfred Rottmann, Dipl.Kfm. Bodo Schwabedissen

min.
max.
min.
min.
min.

gebohrt.

500
420
400

980
1.060
300
200
100

1.063

mm oder 1.013 mm
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Bau-Nr

Alle herausragenden Konstruktionsmerkmale, die sowohl die Lings-
profiliermaschinen der Typenreihe LP-P wie auch die Umfdélzautomaten

der Typenreihe KV auszeichnen, wurden hier in einer kostenglinstigen
standardisierten Lingsprofiliermaschine vereint, die die Anforderungen an
an den Ublichen Maschinenstandard weit #lbertrifft. Um nur einige

ZU nennen:

Maschinenaufbau:

die Anordnung der Bearbeitungseinheiten erfolgt nach dem Harbs
Baukastenprinzip. Die Anzahl der Bearbeitungsstationen ist durch
den standard nicht begrenzt. Der Aufbau/die spindelfolge beginnt
mit den rechten Hubspindel-Frisaggregaten, es folgen

die notwendigen Hubspindel-Frisaggregate an der linken Seite und
im AnschluB daran alle Bearbeitungsstationen fiir mégliche Zusatz-
bearbeitung, wie horizontale Bearbeitungsspindeln von unten bzw.
oben zum Einfrisen von Nuten o.d., Hydrohobeleinheiten zum Fein~
hobeln der Flichen unten und oben, Glasleistenaustrennstation usw.

Bearbeitungseinheiten:

die Hubspindel-Friésaggregate an der rechten und linken Maschinenseite
haben eine max. Klemmlinge von 320 mm fiir die Aufnahme von max.

4 durchmesser- und h¥henabgestimmten Werkzeugsitzen je nach Buchsen-
h8he. Halterungen und Flihrungen sind aus soliden, prézise bearbei-
teten GuBteilen, bewdhrt wie die lberdimensionierten Flachfiihrungen
fiir die Verstellungen. Die horizontalen und vertikalen verstellungen
der Bearbeitungseinheiten erfolgen generell hydraulisch , wodurch eine
prizise Kontrolle aller Bewegungsabl¥ufe garantiert ist. Bei

Bedarf kénnen die Verstellungen auch Uiber CNC-Achsen in Verbindung
mit Kugelrollspindeln ausgefilhrt werden.

Vorschubsystem:

pie Vorschubgeschwindigkeit ist am Hydraulikaggregat stufenlos
regelbar liber Handrad ablesbar auf Tachometeranzeige. Das Hydraulik-
aggregat steht auf der Riickseite der Profiliermaschine und dadurch
fir den Bediener an der Holzaufgabeseite der Anlage direkt zuging-
lich.

pas ketten- und kardanlose Vorschubsystem zeichnet sich durch
extrem kurze Vorschubwalzenabstdnde aus. Der Achsabstand von
Walze zu Walze betri#gt 130 mm. Damit ist selbst bei einem min.
BriistungsmaB von 320 mm ein sicherer Einzelholztransport durch
die Maschine gewdhrleistet. Der sektionsweise Aufbau des
Vorschubsystemes ermdglicht eine individuelle, optimale
Anordnung im Bereich der rechten und linken Bearbeitungs-
einheiten sowie der Zusatzaggregate.
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Im Bereich von horizontal von oben angeordneteten Bearbeitungsspindeln,
wo sich der Vorschubwalzenabstand zwangsliufig vergrdBert, wird der
Transport kurzer Werkstiicke durch einen angetriebenen Bandfbrderer im
nuflagetisch unter der Oberwelle sichergestellt.

Fliir den bequemen Werkzeugwechsel und Riistarbeiten kann der
vorschub-Rollentriger elektromotorisch ganz nach oben aus dem
Arbeitsbereich gefahren werden.

Messerlippensystem:

anstelle von Mittelanschligen zwischen den rechten Hubspindel-
Frisaggregaten hat jedes Werkzeug auf den Hubspindeln an der

rechten Maschinenseite sein individuelles Messerlippenpaar,

fest mit der Sp#nhaube verbunden und gemeinsam in der H&he verfahrbar.
Die Spanabnahme ist stets konstant zum Werkzeug. Die Messerlippen-
paare filr die Werkzeuge auf der linken Seite sind pneumatisch gefedert
und kénnen Toleranzen bis zu 3 mm aufnehmen.

purch die Anordnung der der geschlossenen und gefederten Messerlippen
ist die maximale Offnung im Werkzeugbereich bei einem Null-dia.

von 140 mm generell 50 mm, die Garantie flir eine qualitativ hoch-
wertige Frdsqualitidt bei kurzen Werkstlicken.

Spineabsaugung:

die Sp&nehauben der Typenreihe KP sind flir otimale Entsorgung konzi-
piert. Integrierte Luft-Injektor-Kanile garantieren eine zuverlissige
Entsorgung der mitfliegenden Spéne.

die Maschine ist ausgeriistet mit 7 Arbeitswellen wie folgt: *

1. rechtes Hubspindelaggregat

fir 4 h8hen- und durchmesserabgestimmte Werkzeuge
2. rechtes Hubspindelaggregat
fiir 4 hbdhen- und durchmesserabgestimmte Werkzeuge
3. rechtes Hubspindelaggregat

fir 4 h8hen- und durchmesserabgestimmte Werkzeuge
4. rechtes Hubspindelaggregat

fiir 4 hdhen~ und durchmesserabgestimmte Werkzeuge
5. linkes Hubspindelaggregat

ftir 4 hdhen- und durchmesserabgestimmte Werkzeuge
6. linkes Hubspindelaggregat

fir 4 hbhen- und durchmesserabgestimmte Werkzeuge
7. Profilfrlswelle, horizontal unten, fiir Haustlirsprosse

o
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Technische Spezifikation Typenreihe KP:

i )

¢
4
5§ el P

Arbeitsbreite: max. 170 mm (FertigmalB)
min. 45 mm (profilabhingig)
Spanabnahme (T#r und Rahmen):
rechte Seite 2 mm,
(es werden nur folgende Profile vorprofi-
liert: Blendrahmen innen-Flligel innen, alle

ity

. [

A icheny
'

Qﬁhf,?nd%fﬂﬁén7*

i #RapEpt
/’fé(ig

-
anderen Profile werden direkt profiliert) N g
linke Seite 1 mm (X \%E

Werkstiickdicke: max. 100 mm \2%
min. 55 mm iij'tl R

BriistungsmaB: min. 320 mm (Einzelholzvorschub) § é;;§f\

2o: ¥}

Aufgabetisch: ca. 515 mm vor der 1. Arbeitswelle 2545u5<3
nicht verstellbar v ST

Auslauftisch: ca. 515 mm hinter der letzten Arbeitswelle &Eé§,5¥¥
nicht verstellbar Q§ ~

Rechte Seitenanschliige: ca. 80 mm hoch

Aufgabeanschlag: pneumatisch lber Magnetventil
auf 0 + 1 schaltbar

Mittelanschldge zwischen keine

den rechten Wellen: jedes Werkzeug hat sein eigenes Messer-

lippenpaar und eine voreingestellte

Spanabnahme von 1 mm,

Abweichungen sind nach Absprache m&glich
Auslaufanschlag: nicht verstellbar

Gegenanschliige links: gegeniiber den rechten Fridsaggregaten
jeweils 1 Gegenanschlag von links,
breitenunabhiingig pneumatisch andriickend

stiitzschienen: profilabhingig einsteuerbare stilitzschienen
von rechts und links im Bereich der
h Arbeitswellen flir die Fertigung der
Haustlirsprossen (Sprosse 46 mm breite mit
15 mm Glasfalz und Sprosse 52 mm breit mit
18 mm Glasfalz)

Holzeinzug: vor der 1. Arbeitswelle
4 von oben wirkende angetriebene
Einzugswalzen
1.+2. Einzugswalze vertikal pneumatisch
getaktet
vorschub: Antrieb 8lhydraulisch 7,5 KW mit Bremssystem
Geschwindigkeit: stufenlos regelbar von 8 - 25 m/Min.

Geschwindigkeitsregulierung mit Handrad
ablesbar auf Tachometeranzeige
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Ausflihrung:

Walzenspur:

Holzdickeneinstellung:

ketten- und kardanlos
vVorschubwalzenabstand von Achse zu Achse
130 mm

vVorshubwalzen-dia. 125 mm

axial profilabhingig gesteuert

elektromotorisch liber Drucktaster
nach Mafiskala
an der Einlaufseite der Maschine

E-Anlage: kpl. elektrisch verdrahtet nach DIN-VDE-0113,
elektrische Ausrfistung von Industrie-
maschinen EN 60204, IEC-204-1

Betriebsspannung: 380 volt, 50 Hz.

Steuerspannung: 220 volt, 50 Hz.

Ventilspannung: 24 Vvolt

Spindelabbremsung: fur alle Antriebe

Grundausriistung: Einschl. 1 satz Bedienungswerkzeuge
Ausschl. Bearbeitungswerkzeuge

Zubehor: automatische Tischschmierung fir
2 schmierstellen

Spindelfolge und technische Daten: *

1. Hubspindel Frisaggregat, vertikal rechts Typ K-V4R/80:
flir die Aufnahme von 4 durchmesser und
hhenabgestimmten Werkzeugen

Leistung:

Dbrehzahl:

Flugkreis-Null-dia.:
max.-dia.:

Spindel-dia.:

spindelnutzlinge:

Bagishbhe unter Tisch:
spindelausfiihrung:
Spédnehaube:

Offnung-Ablaufdurchmesser:
Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

9,2 KW

6.000 UpM

140 mm

220 mm

50 mm

320 mm fiir 4 durchmesser- und
h8henabgestimmte Werkzeug-
sitze A 80 mm Buchsenhdhe

min. 10 mm/ max. 320 mm

Priizisionslagerung ohne Gegenlager.

mit festen Messerlippen flir jedes Werkzeug,

ohne Spanabnahme.

min. 60 mm bei 140 mm Null-dia.

hydraulisch {iber Magnetventil

gegen feinjustierbare Festpunkte

(Gewindestange mit Feingewinde)

auf stellung 0 + 1

hydraulisch liber Magnetventil

gegen feinjustierbare Festpunkte

auf Werkzeughthe 1 - 4
Seite 27 ﬁ}
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Gegenanschlag: links, pneumatisch holzbreiten-
unabhédngig andriickend,

2., Hubspindel Friisaggregat, vertikal rechts Typ K-V4R/80:
fiir die Aufnahme von 4 durchmesser und
hthenabgestimmten Werkzeugen

Leistung: 9,2 KW
Drehzahl: 6.000 UpM
Flugkreis-Null~dia.: 140 mm
max.-dia.: 220 mm
Spindel-dia.: 50 mm
Spindelnutzldnge: 320 mm fir 4 durchmesser- und

h8henabgestimmte Werkzeug-
sditze & 80 mm BuchsenhShe

Basish®he unter Tisch: min. 10 mm/ max. 320 mm
Spinqelausfﬂhrung: Prizisionslagerung ohne Gegenlager.
Spdnehaube: mit festen Messerlippen filir jedes Werkzeug,

ohne Spanabnahme.

Offnung~Ablaufdurchmesser: min. 60 mm bei 140 mm Null-dia.

Horizontalverstellung: hydraulisch lber Magnetventil
gegen feinjustierbare Festpunkte
(Gewindestange mit Feingewinde)
auf stellung 0 + 1

Vertikalverstellung: hydraulisch Uber Magnetventil
gegen feinjustierbare Festpunkte
auf WerkzeughBhe 1 - 4

Gegenanschlag: links, pneumatisch holzbreiten-
unabh#ingig andriickend,

3. Hubspindel Frisaggregat, vertikal rechts Typ K-V4R/80:
fir die Aufnahme von 4 durchmesser und
héhenabgestimmten Werkzeugen

Leistung: 9,2 KW
Drehzahl: 6.000 UpM
Flugkreis-Null-dia.: 140 mm
max.-dia.: 220 mm
Spindel-dia.: 50 mm
Spindelnutzlinge: 320 mm fir 4 durchmesser- und

h8henabgestimmte Werkzeug-
sitze a4 80 mm Buchsenhdhe

Basish8he unter Tisch: min. 10 mm/ max. 320 mm
spindelausfilhrung: Prézisionslagerung ohne Gegenlager.
Spidnehaube: mit festen Messerlippen fiir jedes Werkzeug,

ohne Spanabnahme.
Offnung-Ablaufdurchmesser: min. 60 mm bei 140 mm Null-dia.

Horizontalverstellung: hydraulisch tiber Magnetventil

gegen feinjustierbare Festpunkte
auf stellung 0 + 1
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Vertikalverstellung:

Gegenanschlag:

hydraulisch {iber Magnetventil
gegen feinjustierbare Festpunkte
Gewindestange mit Feingewinde)
auf wWerkzeughthe 1 - 4

links, pneumatisch holzbreiten-
unabhéngig andriickend,

4. Hubspindel Frisaggregat, vertikal rechts Typ K-V4R/80:
fir die Aufnahme von 4 durchmesser und
h&henabgestimmten Werkzeugen

Leistung:

Drehzahl:

Flugkreis-Null-dia.:
max.-dia.:

Spindel-dia.:

Spindelnutzlinge:

Basishhe unter Tisch:
Spindelausfilhrung:
Spénehaube:

O0ffnung-Ablaufdurchmesser:
Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

Gegenanschlag:

9,2 KW

6.000 UpM

140 mm

220 mm

50 mm

320 mm flir 4 durchmesser- und
h8henabgestimmte Werkzeug-
sitze 2 80 mm Buchsenhdhe

min. 10 mm/ max. 320 mm

Prizisionslagerung ohne Gegenlager.

mit festen Messerlippen flir jedes Werkzeug,

ohne Spanabnahme.

min. 60 mm bei 140 mm Null-dia.

hydraulisch tiber Magnetventil

gegen feinjustierbare Festpunkte

auf stellung 0 + 1

hydraulisch {lber Magnetventil

gegen feinjustierbare Festpunkte

Gewindestange mit Feingewinde)

auf Werkzeughthe 1 -~ 4

links, pneumatisch holzbreiten-
unabhdngig andriickend,

5. BHubspindel Friisaggregat, vertikal links Typ K-V4L/80:
fir die Aufnahme von 4 durchmesser und
h8henabgestimmten Werkzeugen

Leistung:

Drehzahl:

Flugkreis-Null-dia.:
max.-dia.:

Spindel-dia.:

spindelnutzlinge:

Basishhe unter Tisch:
spindelausfiihrung:
Spdnehaube:

Offnung-Ablaufdurchmesser:

9,2 KW

6.000 UpM

140 mm

220 mm

50 mm

320 mm fir 4 durchmesser- und
h8henabgestimmte Werkzeug-
sditze & 80 mm Buchsenhdhe,

min. 10 mm/max. 320 mm

Prdzisionslagerung ohne Gegenlager.

mit festen Messerlippen flir jedes Werkzeug,

ochne spanabnahme.

min. 60 mm bei 140 mm Null-dia.
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Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

elektronisch frei positionierbar,
programmgesteuer, mit Kugelrollspindel,
Stellantrieb, Wegerfassung lber
Absolutwertgeber,

hydraulisch ilber Magnetventil

gegen feinjustierbare Festpunkte
(Gewindestange mit Feingewinde)
auf werkzeughthe 1 -4

Hubspindel Friésaggregat, vertikal links Typ K-V4L/80:
fiir die Aufnahme von 4 durchmesser und
h8henabgestimmten Werkzeugen

Leistung:

Drehzahl:

Flugkreis-~Null-dia.:
, max.-dia.:

spindel-dia.:

Spindelnutzlinge:

Basishdhe unter Tisch:
spindelausfiihrung:
Spdnehaube:
Offnung-ablaufdurchmesser:

Horizontalverstellung:

Vertikalverstellung:

9,2 KW

6.000 UpM

140 mm

220 mm

50 mm

320 mm filr 4 durchmesser- und
hhenabgestimmte Werkzeug-
sitze 2 80 mm Buchsenhdhe,

min. 10 mm/max. 320 mm

Prizisionslagerung chne Gegenlager.

mit festen Messerlippen flir jedes Werkzeug,

ohne Spanabnahme.

min. 60 mm bei 140 mm Null-dia.

elektronisch frei positionierbar,
programmgesteuert, mit Kugelrollspindel,
Stellantrieb, Wegerfassung lber
Absolutwertgeber,

hydraulisch {iber Magnetventil

gegen feinjustierbare Festpunkte
(Gewindestange mit Feingewinde)

auf Werkzeugh8he 1 - 4

Horizontalwelle unten, Typ HWU,:
fir Haustiir-sprossenfertigung

Leistung:

Drehzahl:
Flugkreis-dia.max.:
Spindel-dia.:
Spindelnutzlinge:
Spindelausfiihrung:

Horizontalverstellung:

vertikalverstellung:

7,5 KW

6.000 UpM

180 mm

50 mm

180 mm
Prdzisionslagerung

manuell #iber stellspindel
einrichtbar

hydraulisch tiber Magnetventil
auf 0 + 1

o}
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und sortierstation fur allseid

. Sammel- und on fir al. earbeiteten Haustlrteile
- und Hautlirsprossen bestehend aus:

10.1 angetriebemnes Transportband mit Abschiebezylindern,
fiir lédngenunabhingigs Abschieben, Typ TB-AL 150/4500
Bau-Nr. 10.1144

Nutzlénge: ca. 4.500 mm
Bandbreite: 150 mm

Antrieb: 0.75 kw
Bandgeschwindigkei 14 - 70 m/min. stufenl

. iouerabschiebung:.'. . | mit Abschiebeschiene
Hub: 330 mm / pneumatisch

Eine solide stahlkonstruktion. Die balligen Umlenkrollen fir
den Flachriemen sind einfach justierbar und auf einer 20 mm Welle
gelagert.

Der Antrieb erfolgt {lber einen Getriebemotor mit einer Keilriemen-
lbertragung auf das Zugende des Transportbandes. Im Bereich der
Umlenkrollen ist ein Ablaufschutz montiert.

Die Abschieber bestehen aus stabil gelagerten pneumatischen Zylindern.
Der Hub wird pneumatisch ausgeflihrt und Ulber beriihrungslose Endschalter
kontrolliert.

10.2 angetriebenes Abnahme-~Transportband, Typ A-TB 2500/3000
Bau-Nr. 10.1145

Nutzlénge: 3000 mm
Bandbreite: 2500 mm
Antrieb: 0,55 kw
Bandgeschwindigkeit: 4 m/min. konstant

Eine solide stahlkonstruktion mit beschichteter Lauffléche nimmt das
Transportband auf. Der Antrieb erfolgt liber einen Getriebemotor auf
das Zugende des Transportbandes.

Das Abnahme-Transportband wird durch Lichtschranken gesteuert und
férdert die Werkstiicke taktweise zum Bandende.
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angeordnet an Pos. 12.1
Holzbeschriftung:

Schreibgeschwindigkeit
bei 4 Zeichen auf 10 mm:
Schreibprogramme:

Zeichenh8he:
Zeichensatz:
Datenspeicherung:
Datenanzeige:
Datenspeicher:
Temperaturbereich:
Luftfeuchtigkeit:
Luftbedarf:
Strombedarf:
Gehduseabmessungen:
Druckkopf:
Verbindungsschlauch:
Gewicht:

Einsatz:

von links auf Holzbreite tastend
XXXXXX / _XX / XXX
comm-Nr. Pos~Nr. Lfd.~-Nr.
6-stellig 2-stellig 3-~-stellig

max 4,6 m/s

Punktmatrix 5x7/7x9/10x16 einzeilig
5 x 7 zeizeilig

5x7/10x16 ein-zweizeilig kombiniert
1,8 - 10 mm

97 (ASCI)

3 Jahre mit Jod-Lithium-Batterie.
LCD Display 8 Zeilen & 40 Zeichen.
8 Texte A4 62 Zeichen.

+ 5°C bis + 45°cC

10%-90% rel. ohne Kondensation.

5 bar

75 watt

500x200x610 mm

35 x 170 mm rund.

6 m lang.

32 kg

Als codiergerdt flir die Stirn- oder Lingsseitige Beschriftung von

fertigen Fensterkanteln am Auslauf der
Das Codiergerdt videojet EXCEL 100 ist
innovativer Arbeit im Ink-Jet Bereich.
Im Fensterbau wird dieses Codiersystem

Produktion.
das Resultat {lber 20 jdhriger

sehr oft eingesetzt und hat sich

hier #iber ldngere Zeit bew#hrt.

Modernste zukunftsorientierte Technologie in Verbindung mit solider
Mechanik sind der Garant fir stdrungsfreien Betrieb.

Der EXCEL 100 besteht aus einer kompakten, ansprechenden Edelstahleinheit
in der alle elektronischen und pneumatischen Komponenten untergebracht
sind.

Technik: *
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Der EXCEL 100 arbeitet nach dem sogenannten "continious inkflow prinzip®,
d.h. eine Tintenstrahl wird durch Ultraschall, ausgehend von einem
Piezo-Element, in 66.000 Tropfen pro Sekunde zerlegt.

Im Ladetunnel erh#ilt jeder Tropfen seine spezifische Ladung und wird in
dem nachfolgenden elektrostatischem Feld abgelenkt. '
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Die nicht bendtigten Tropfen werden dem Tintenkreislauf wieder zugefilhrt.

Das neuartige microprocessorgesteuerte Tintenmanagemnet in Verbindung mit

der zum Lieferumfang gehérenden SURE. PRINT Software sorgt fiir beste
Schriftqualitédt bei maximaler Leistung - auch unter extremen
Einsatzbedingungen

Merkmale:

Die Bedienung erfolgt {iber eine integrierte volltastatur mit
Eingabekontrolle und LCD Anzeige.

Das Serienméflige Programm SURE PRINT umfaBt:

-einzigartige viskosititskontrolle mit automatischer Anpassung
an jede Umgebungstemperatur.

-Tropfenflugzeitiiberwachung.

~permanente Tropfenabrifiregelung
~Datum/Uhrzeit/sSeriennummer/dDrucK ein oder zweizeilig.
Die steuerung ist pneumatisch/hydraulisch mit Druckluft.
Das Geh#use ist in schutzart IP 64 ausgeflihrt.

Der schreibkopf ist extrem robust und klein, d.h. einfache Montage
und keine Einschrinkungen in der Plazierung.

Flr die Verknlipfung mit dem Harbs Leitrechner ist eine
RS 232 schnittstelle vorhanden.

Aufstellung:

Das Ger#t ist zum lingsseitigen Signieren auf einer separaten
Konsole montiert.

Horizontalverstellung: automatisch abtastend
Vertikalverstellung: einrichtbar
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_12. schallschutzkapselung/sicherheitsabdeckung Bearbeitungsmaschinen:

die in diesem Angebot beschriebenen Bearbeitungsmaschinen,
die Positionen: 1/ 4/ 5/ 6 und 7

werden mit Schall- und Staubschutzkabinen, soweit sie einen
Beurteilungspegel von 85 dB(A) liberschreiten, ansonsten mit
Sicherheits- und staubschutzkapseln geliefert. Lirm-, Staub-
und Sicherheitsschutz entsprechenden den ab 1. Jan. 1995
verbindlich geltenden EU-Richtlinien (CE-Zeichen).

Ausfilhrung der Kapselung zur Lirmminderung entsprechend
den Vorschriften:

Ausfihrung 4-seitig mit Decke einschl.

* schallschutzfllgeltiiren

* Schallschutzfenster

* abgedichtete Material®ffnungen

* Zuluftschalldédmpfer

in ausreichender Anzahl entsprechend Kabinengr&Be

Die schallschutzkapseln bestehen aus einzeln vorgefertigten,
vielfach variabel einsetzbaren Wand- und Deckenelementen
(Baukastensystem). Alle Elemente sind durch Schrauben und
Hutprofile miteinander verbunden.

Bei gr&feren Wartungsarbeiten oder Maschinenreparaturen
und bei einem Austausch der Anlage k&nnen die einzelnen
Teile leicht de- und remontiert werden.

Konstruktionsdicke der Schallschutzelemente:
ca. 85 mm

Aufbau der Schallschutzelemente:

Die AuBenflichen der schallschutzelemente bestehen aus
19°mm dicken melaminharzbeschichteten Spanplatten.
Diese kunststoffbeschichteten oOberflichen sind
duroplastisch, lichtecht, pflegeleicht, weitgehend
antistatisch, kratz-, stoB- und abriebfest sowie
fleckenunempfindlich.

Die spanplatten werden mit 60 mm dicken verdichteten
Schallabsorbern beplankt. Die Schallabsorber sind giite~
iiberwacht nach DIN 18165, nicht hygroskopisch, form-
bestindig bei Feuchtigkeitseinwirkung, alterungsbestindig
und rlittelfest. sie sind nicht brennbar nach DIN

Klasse A 1.

Seite 34 ¢

Hightech Anlagenbau RBS GmbH - Sitz Kiel - HRB 3650 - Amtsgericht Kiel - Geschéfsfihrer: Dipl.-Ing. Manfred Rottimana, Dipl.-Kim. Bodo Schwabedissen
Mihlenkoppel 9 - D-24147 Klausdorf/Schwentine - Germany - Telefon 0431 /79843 » - Telefax 0431 /790466



harbz

Hightech Anlagenbau RBS GmbH - Mihlenkoppel 9 - D-24147 Klausdort/Schwentine TECHN OLOGIE

Die schallabsorber werden mit einem akustisch trans-
parenten Vlies oder mit einer Folie abgedeckt und
durch ein stabiles sendzimirverzinktes Lochblech
gegen mechanische Beschddigungen geschiitzt.

Schallddémmung:
entsprechend den Vorgaben und bestehenden Richtlinien
der HBG und Gewerbeaufsicht.

RS

fier fit ardd (el fttichet Phachme nach i vom Huftre[aehimer erhrocht
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13, nC Anlagensteveruny und Datenvervaltungsrechaers

1. Zentralsteuerung: Ferrocontrol Steuerungssysteme

In die CNC-Anlagensteuerung wird auch die bauseits beizustellende
Schleifmaschine, Fabr. Hess, einschl. der profilabhingigen’
Einsteuerung der beiden seitlichen stiitzlineale fiir die
profilierten Sprossen eingebunden.

2. 3 stk. Bildschirme mit Tastatur,

fir alphanummerische Eingabe
2.1 Aufgabebildschirm am Einlauf- Farbbildschirm
2.2 auslaufbildschirm - Farbbildschirm - 5
2.3 Bohr- und schloBkastenfrismaschine - Farbbildschirm /é/%/%’ﬂ”7 (27

3. 2 schnittstellen (V 24/20 ma)

3.1 schnittstelle zum Einlesen der variablen Produktions daten
von einer EDV-Anlage oder einem zwischengeschalteten PC.
(Hierbei wird pro Holz ein Datensatz Ubertragen.

Max. kann ca. eine Wochenproduktion an den
Zentralrechner der FertigungsstraBe Uibertragen werden.)

3.2 schnittstelle zum Ausdrucken der zwischengespeicherten
Schlechthdlzer vom Zentralrechner an einen kundenseits
beizustellenden Drucker.

4. Programmspeicher:
4.1 speicher fiir 1000 Einzelholz-Profilprogramme
4.2 speicher fiir Produktionsdaten Handeingabe

In diesen Speicher kénnen Einzelholzprogramme fiir
die Produktion von Hand eingegeben werden.

5. Schlechtholzspeicher:
Am Auslauf der Anlage und an der Abnahmestelle der . ;D
240 mm breiten H8lzer wird jedes Holz als Gut- JQ/WGL U
oder schlechtholz quittiert.

Eine sSystembeschreibung wird nachgereicht und nach

Prifung durch den AuftraggeberjBestandteil des Ver-
trages. '_~7%}Z—~—

Die Datensitze eines als Schlechtholz quittierten Holzes
werden im Zentralrechner automatisch zwischengespeichert.

5.1 Der Inhalt dieses Speichers kann:
a) mittels dieser Hilfsfunktion direkt
fir die Nachfertigung eingesetzt werden
b) auf einem kundengeits beizustellenden Drucker
ausgedruckt werden.
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6.

1o.

Darstellung des Fertigungsstand auf dem Bildschirm.

Es wird das gerade in Arbeit befindliche Holz in einem Balken
angezeigt.

Zusdtzlich werden 3 - 4 vor- und nachlaufende H®lzer in normaler
Schrift am Bildschirm angezeigt.

Stbrmeldeanzeige

Bei einer stbrung des Fertigablaufes wird diese auf dem
Bildschirm in Klartext angezeigt.

Diese Anzeige ist in jeder Betriebsart mSglich

Betriebsarten
- Kombination der Gesamtanlage
-~ bis Auslauf 1. Querférderer vor der Schloflikasten- und Scharnier-

einfridsmaschine fllr 240 mm breite H&lzer Sch G A(cheCrabe Aﬁ“ﬁz’%kﬁ'
- ohne doppelseitige Lingsbohr~ sowie schloBkasten- und éﬁ74bétﬁ*0,(??ﬁ'éhﬁf9°€
Scharniereinfrismaschine moilich 12, diehre E/‘f)éfJ&cQ‘ﬂg;
- nur Kehlmaschine s Ve S 2190 -7
- ab Léngsprofiliermaschine v B
Ein Wechseln der Betriebsarten ist nur bei leerer Anlage - 0/1.4S
méglich.
Maschinenbedienung
Programmeingabe

Das Programm wird menuegefiihrt eingegeben. Soweit technisch
m&glich, erfolgt auBerdem eine automatische Uberpriifung der
eingegebenen Daten auf Plausibilit#t. Grobe Bedienungsfehler,
wie z. B. die Fehlereingabe um eine Zehnerpotenz, werden damit
von vornherein ausgeschaltet.

Datenverarbeitung iiber EDV - Musterdaten:

die Abstimmung der Daten erfolgt in enger Zusammenarbeit
mit der Firma HIB, Rosenheim,

- Auftrags-Nr.

-~ Auftrags-Pos.-Nr.

~ Profil-Nr.

~ Bohrbilder

- Rahmen-Nr.

- Holzart

- Stlickzahl

~ Holzbreite

- Holzh&he

- Holzlinge

- Sdge rechts

- Sdge links

Maschinen- und Werkzeugsteuerungen werden unter der
Profil-Programm-Nr. gespeichert

11. Alle Programme und Fertigungsdaten sind spannungsausfallsicher im

Zentralrechner gespeichert,
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14. .Mechahische, elektrische und elekfronischeﬁVerkettung/EUéKonfotﬁitﬁt

14.1 werksseitige mechanische, elektrische und elektronische Verkettung
der gesamtem Anlage inkl. der bauseits beizustellen Schleifmaschine,
Fabr. Hess, einschliesslich der erforderlichen Stau~- und Sicherheits-
schaltungen sowie der werkseitigen Funktions- und Probeldufe vor der
Auslieferung.

14.2 der Auftragnehmer, als gesamtverantwortlicher Generallieferant,
fir die unter Pos. 1-14 beschriebene CNC~gesteuerte, doppelseitige,
langenunabhdngige FertigungsstraBe, stellt in enger Zusammenarbeit
mit den zustindigen, hiesigen sStellen (HBG/Gewerbeaufsicht) vor
Auslieferung sicher, daB der Gesamtlieferumfang den ab 1. Jan. 1995
vorgeschriebenen EU-Richtlinien, das gilt auch flir schutzvorrichtungen
sowie Staub- und Larmschutz, entspricht. Eine entsprechende schriftliche
Konformitdtsbescheiniqung des Auftragnehmers wird dem ARuftraggeber
bei Lieferung der FertigungsstraBe ausgeh#ndigt.

Der Auftragnehmer versucht dartiber hinaus neben den hiesigen Stellen
auch den zustédndigen Mitarbeiter von der HBG/Gewerbeaufsicht Chemnitz
in die Vorpriifung im Werk Klausdorf/Kiel einzubeziehen, um spitere
Beanstandungen bei Abnahme im Werk Olbernhau weitestgehend zu vermeiden.

©15. Montage/ Inbetriebnahme/ funktionshereit

Montage des offerierten Lieferumfanges im Werk Olbernhau,
Einfahren der Anlage in Zusammenarbeit mit dem Werkzeug-
lieferanten des Kiufers, Inbetriebnahme der Steuerung,
produktionsbereite Ubergabe/iibernahme, Einweisung des Bedienungs-
personales durch unsere AuRendienst-Fachleute sowie einen
System-Elektroniker.
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